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RUBRIQUE 1: Identification de la substance/de la préparation et de la société
I'entreprise

1.1 Identificateur de produit

-Nom du produit: PHOENIX SPEZIAL D

-No CAS: -

-No EINECS: -

-1.2 Utilisations identifiées pertinentes de la substance ou de la préparation et utilisations
déconseillées
Pas d'autres informations importantes disponibles.

-Emploi de la substance / de la préparation
Soudage a I'électrode enrobée
Le produit est un article, au sens de larticle 3, n° 3, 1907/2006/CE (REACh). En ce qui concerne la présente fiche
de données de sécurité, il s'agit donc d'une information, relative a I'utilisation sire de l'article.

- 1.3 Renseignements concernant le fabricant qui fourni la fiche de données de sécurité
- Producteur/fournisseur:

voestalpine Bohler Welding UTP Maintenance GmbH

Elséasser StralRe 10

D-79189 Bad Krozingen

Tel. +49 7633 409 01

Fax +49 7633 409 227

welding.bk@voestalpine.com

voestalpine Bohler Welding Schweiz AG
Hertistrasse 15 / CH-8304 Wallisellen
Telefon: +41 (0)44 832 88 55

Telefax: +41 (0)44 832 88 58

- Service chargé des renseignements:
Global R&D
Dr. Michal Talik
michal.talik@voestalpine.com

-1.4 Numéro d'appel d’'urgence
Numéro: 145
(joignable 24h / 24, Tox Info Suisse, Zurich, pour les appels depuis la Suisse, informations en allemand, frangais et

italien)

RUBRIQUE 2: Identification des dangers

- 2.1 Classification de la substance ou de la préparation

- Classification selon le reglement (CE) n° 1272/2008
Le produit ne répond pas aux critéres de classification dans une classe de danger conformément au réglement
(CE) n° 1272/2008 relatif a la classification, a I'étiquetage et a I'emballage des substances et des mélanges.

- 2.2 Eléments d’étiquetage

- Etiquetage selon le réglement (CE) n° 1272/2008 néant
- Pictogrammes de danger néant

- Mention d'avertissement néant

- Mentions de danger néant
(suite page 2)
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- 2.3 Autres dangers
- Résultats des évaluations PBT et vPvB
- PBT: Non applicable.
- VPVB: Non applicable.

RUBRIQUE 3: Composition/informations sur les composants

- 3.2 Préparations
- Description: Mélange des substances mentionnées a la suite avec des additifs non dangereux.

- Composants dangereux:

CAS: 1312-76-1 Silicate de potassium 5-12,5%

EINECS: 215-199-1 <& Skin Irrit. 2, H315; Eye Irrit. 2, H319

Reg.nr.: 01-2119456888-17-XXXX

CAS: 14808-60-7 quartz (Si02) 5-12,5%

EINECS: 238-878-4 <& Acute Tox. 4, H332

CAS: 7439-96-5 manganese 0,1-2,5%

EINECS: 231-105-1 substance pour laquelle il existe, en vertu des dispositions

Reg.nr.: 01-2119449803-34-XXXX communautaires, des limites d'exposition sur le lieu de travail

CAS: 9004-34-6 cellulose 0,1-2,5%

EINECS: 232-674-9 substance pour laquelle il existe, en vertu des dispositions
communautaires, des limites d’exposition sur le lieu de travail

CAS: 12056-51-8 oxyde de potassium et titane (K2Ti6013) 0,1-2,5%

ELINCS: 432-240-0 @ Carc. 2, H351

Numéro index: 022-004-00-1
-Indications complémentaires: Pour le libellé des phrases de risque citées, se référer au chapitre 16.

RUBRIQUE 4: Premiers secours

4.2 Principaux symptémes et effets, aigus et différés Pas d'autres informations importantes disponibles.

-Remarques générales: Aucune mesure particuliére n'est requise.

- Aprés inhalation: Donner de l'air frais, consulter un médecin en cas de troubles.

- Aprés contact avec la peau: En régle générale, le produit n'irrite pas la peau.

- Aprés contact avec les yeux:
Rincer les yeux, sous l'eau courante, pendant plusieurs minutes, en écartant bien les paupiéres.

- Aprés ingestion: Recourir & un traitement médical.

-4.3 Indication des éventuels soins médicaux immédiats et traitements particuliers nécessaires
Pas d'autres informations importantes disponibles.

RUBRIQUE 5: Mesures de lutte contre I'incendie

- 5.1 Moyens d’extinction

- Moyens d'extinction: Adapter les mesures d'extinction d'incendie a I'environnement.

- 5.2 Dangers particuliers résultant de la substance ou de la préparation
Pas d'autres informations importantes disponibles.

- 5.3 Conseils aux pompiers -

(suite page 3)
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- Equipement spécial de sécurité: Aucune mesure particuliére n'est requise.

RUBRIQUE 6: Mesures a prendre en cas de dispersion accidentelle

6.1 Précautions individuelles, équipement de protection et procédures d’urgence
Veiller & une aération suffisante.
Utiliser un appareil de protection respiratoire contre les effets de vapeurs/poussiére/aérosol.
- 6.2 Précautions pour la protection de I’environnement
Ne pas rejeter dans les canalisations, dans les eaux de surface et dans les nappes d'eau souterraines.
- 6.3 Méthodes et matériel de confinement et de nettoyage: Recueilir par moyen mécanique.
- 6.4 Référence a d’autres rubriques
Afin d'obtenir des informations pour une manipulation sdre, consulter le chapitre 7.
Afin d'obtenir des informations sur les équipements de protection personnels, consulter le chapitre 8.
Afin d'obtenir des informations sur I'élimination, consulter le chapitre 13.

RUBRIQUE 7: Manipulation et stockage

- 7.1 Précautions a prendre pour une manipulation sans danger
Veiller a une aspiration convenable sur les machines de traitement.
- Préventions des incendies et des explosions: Aucune mesure particuliére n'est requise.

- 7.2 Conditions d’'un stockage sir, y compris les éventuelles incompatibilités

- Stockage:

- Exigences concernant les lieux et conteneurs de stockage: Aucune exigence particuliere.
Indications concernant le stockage commun: Pas nécessaire.

- Autres indications sur les conditions de stockage: Néant.

- 7.3 Utilisation(s) finale(s) particuliére(s) Pas d'autres informations importantes disponibles.

RUBRIQUE 8: Contrdles de I’exposition/protection individuelle

- 8.1 Parametres de contrble
- Composants présentant des valeurs-seuil a surveiller par poste de travail:
14808-60-7 quartz (SiO2)
VME (Suisse) Valeur a long terme: 0,15 a mg/m3
P Cla SSc;
7439-96-5 manganése

VME (Suisse) Valeur a long terme: 0,5e mg/m3
B, P, SSc;als Mn berechnet
9004-34-6 cellulose

VME (Suisse) Valeur a long terme: 3 a mg/m3

- Composants présentant des valeurs limites biologiques:
7439-96-5 manganése
BAT (Suisse) 20 pg/l
Substrat d‘examen: Sang complet
Moment du prélevement: fin de I'exposition, de la période de travail, exposition de longue durée:
apres plusieurs périodes de travail
Parameétre biologique: Mangan
(suite page 4)
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- Remarques supplémentaires:
Le présent document s'appuie sur les listes en vigueur au moment de son élaboration.

- 8.2 Contréles de I'exposition
- Mesures de protection individuelle, telles que les équipements de protection individuelle
- Mesures générales de protection et d'hygiéne: Se laver les mains avant les pauses et en fin de travail.
- Protection respiratoire: Filtre P2
- Protection des mains:
Gants en cuir
EN 12477
Choix du matériau des gants en fonction des temps de pénétration, du taux de perméabilité et de la dégradation.
- Temps de pénétration du matériau des gants
Le temps de pénétration exact est a déterminer par le fabricant des gants de protection et a respecter.
- Protection des yeux/du visage Lunettes de protection
- Protection du corps: Vétements de travail protecteurs

RUBRIQUE 9: Propriétés physiques et chimiques

-9.1 Informations sur les propriétés physiques et chimiques essentielles
-Indications générales

- Etat physique Solide
- Couleur: Selon désignation produit
- Odeur: Inodore
- Seuil olfactif: Non déterminé.
- Inflammabilité Non déterminé.
- Limites inférieure et supérieure d'explosion
- Inférieure: Non déterminé.
- Supérieure: Non déterminé.
- Point d'éclair Non applicable.
- Température de décomposition: Non déterminé.
‘pH Non applicable.
- Viscosité cinématique Non applicable.
- Dynamique: Non applicable.
-|'eau: Insoluble
- Coefficient de partage n-octanol/eau (valeur

log) Non déterminé.
- Densité et/ou densité relative
- Densité: Non déterminée.
- Densité relative Non déterminé.
- Densité de vapeur: Non applicable.
- Caractéristiques des particules Voir point 3.
9.2 Autres informations
- Aspect:
-Forme: Solide

Indications importantes pour la protection de la
santé et de I'environnement ainsi que pour la
sécurité
- Température d'auto-inflammation Le produit ne s'enflamme pas spontanément.

(suite page 5)
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- Propriétés explosives: Le produit n'est pas explosif.
- Taux d'évaporation: Non applicable.
-Informations concernant les classes de danger

physique
- Substances et mélanges explosibles néant
- Gaz inflammables néant
- Aérosols néant
- Gaz comburants néant
- Gaz sous pression néant
- Liquides inflammables néant
- Matiéres solides inflammables néant
- Substances et mélanges autoréactifs néant
-Liquides pyrophoriques néant
- Matiéres solides pyrophoriques néant
- Matiéres et mélanges auto-échauffants néant
- Substances et mélanges qui dégagent des gaz

inflammables au contact de I'eau néant
-Liquides comburants néant
- Matiéres solides comburantes néant
- Peroxydes organiques néant
- Substances ou mélanges corrosifs pour les

métaux néant
- Explosibles désensibilisés néant

RUBRIQUE 10: Stabilité et réactivité

-10.1 Réactivité Pas d'autres informations importantes disponibles.
-10.2 Stabilité chimique
- Décomposition thermique/conditions a éviter:
Pas de décomposition en cas de stockage et de manipulation conformes.
- 10.3 Possibilité de réactions dangereuses Le verre et les matériaux contenant du silicate sont attaqués.
-10.4 Conditions a éviter Pas d'autres informations importantes disponibles.
-10.5 Matiéres incompatibles: Pas d'autres informations importantes disponibles.
-10.6 Produits de décomposition dangereux: Pas de produits de décomposition dangereux connus

RUBRIQUE 11: Informations toxicologiques |

-11.1 Informations sur les classes de danger telles que définies dans le réglement (CE) no
1272/2008
- Toxicité aigué Compte tenu des données disponibles, les critéres de classification ne sont pas remplis.
- Corrosion cutanée/irritation cutanée
Compte tenu des données disponibles, les criteres de classification ne sont pas remplis.
- Lésions oculaires graves/irritation oculaire
Compte tenu des données disponibles, les criteres de classification ne sont pas remplis.
- Sensibilisation respiratoire ou cutanée
Compte tenu des données disponibles, les criteres de classification ne sont pas remplis.
(suite page 6)
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- Mutagénicité sur les cellules germinales

Compte tenu des données disponibles, les criteres de classification ne sont pas remplis.
- Cancérogénicité Compte tenu des données disponibles, les critéres de classification ne sont pas remplis.
- Toxicité pour la reproduction

Compte tenu des données disponibles, les criteres de classification ne sont pas remplis.
- Toxicité spécifique pour certains organes cibles (STOT) - exposition unique

Compte tenu des données disponibles, les criteres de classification ne sont pas remplis.
- Toxicité spécifique pour certains organes cibles (STOT) - exposition répétée

Compte tenu des données disponibles, les criteres de classification ne sont pas remplis.
- Danger par aspiration Compte tenu des données disponibles, les critéres de classification ne sont pas remplis.
+11.2 Informations sur les autres dangers

- Propriétés perturbant le systéme endocrinien
Aucun des composants n’est compris.

RUBRIQUE 12: Informations écologiques

-12.1 Toxicité
- Toxicité aquatique: Pas d'autres informations importantes disponibles.
-12.2 Persistance et dégradabilité Pas d'autres informations importantes disponibles.
-12.3 Potentiel de bioaccumulation Pas d'autres informations importantes disponibles.
-12.4 Mobilité dans le sol Pas d'autres informations importantes disponibles.
- 12.5 Résultats des évaluations PBT et vPvB
- PBT: Non applicable.
- VPVB: Non applicable.
-12.6 Propriétés perturbant le systeme endocrinien
Le produit ne contient pas de substances avec des propriétés perturbatrices endocriniennes.
- 12.7 Autres effets néfastes
- Autres indications écologiques:
-Indications générales: Catégorie de pollution des eaux 1 (D) (Classification propre): peu polluant

RUBRIQUE 13: Considérations relatives a I’élimination

+13.1 Méthodes de traitement des déchets
-Recommandation: Doit faire I'objet d'un traitement spécial conformément aux prescriptions légales.

- Catalogue européen des déchets
12 01 13 déchets de soudure

- Emballages non nettoyés:
-Recommandation: Evacuation conformément aux prescriptions légales.

RUBRIQUE 14: Informations relatives au transport

-14.2 Désignation officielle de transport de I'ONU
-ADR, ADN, IMDG, IATA néant
-ADR, ADN, IMDG, IATA néant

(suite page 7)
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- 14.3 Classe(s) de danger pour le transport
-ADR, ADN, IMDG, IATA

- Classe néant
-14.4 Groupe d’emballage
-ADR, IMDG, IATA néant
-14.5 Dangers pour I’environnement
- Marine Pollutant: Non
- 14.6 Précautions particuliéres a prendre par
I'utilisateur Non applicable.
-14.7 Transport maritime en vrac conformément
aux instruments de I'OMI Non applicable.
-Indications complémentaires de transport: Pas de produit dangereux d'aprées les dispositions ci-
dessus.

-"Réglement type" de I'ONU: -
néant

RUBRIQUE 15: Informations relatives a la réglementation

-15.1 Réglementations/législation particuliéres a la substance ou de la préparation en matiére de
sécurité, de santé et d’environnement
Pas d'autres informations importantes disponibles.
822.115, Ordonnance sur la protection des jeunes travailleurs - OLT 5 et 822.115.2, Ordonnance du DEFR sur les
travaux dangereux pour les jeunes ne sont pas applicables.
822.111, OLT 1 et 822.111.52, Ordonnance du DEFR sur les activités dangereuses ou pénibles en cas de
grossesse et de maternité ne sont pas applicables.

- Directive 2012/18/UE
- Substances dangereuses désignées - ANNEXE | Aucun des composants n'est compris.

- Directive 2011/65/UE relative a la limitation de I'utilisation de certaines substances dangereuses
dans les équipements électriques et électroniques — Annexe Il

Aucun des composants n’est compris.
-REGLEMENT (UE) 2019/1148

-Annexe | - PRECURSEURS D’'EXPLOSIFS FAISANT L’OBJET DE RESTRICTIONS (Valeur limite
maximale aux fins de I’octroi d’une licence en vertu de I'article 5, paragraphe 3)

Aucun des composants n’est compris.
- Annexe Il - PRECURSEURS D’EXPLOSIFS DEVANT FAIRE L’OBJET D’UN SIGNALEMENT
Aucun des composants n’est compris.
- Réglement (CE) n° 273/2004 relatif aux précurseurs de drogues
Aucun des composants n’est compris.
- Réglement (CE) n° 111/2005 fixant des régles pour la surveillance du commerce des précurseurs
des drogues entre la Communauté et les pays tiers

Aucun des composants n’est compris.
(suite page 8)
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- Prescriptions nationales:

- Classement des liquides pouvant polluer les eaux: classe B (Classification propre)
-15.2 Evaluation de la sécurité chimique: Une évaluation de la sécurité chimique n'a pas été réalisée.

RUBRIQUE 16: Autres informations

Ces indications sont fondées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne constituent pas une garantie quant
aux propriétés du produit et ne donnent pas lieu a un rapport juridique contractuel.

-Informations supplémentaires :

Vous trouverez en annexe des recommandations pour des scenarii d'exposition, des mesures de gestion des
risques et d'identification des conditions de travail, parmi lesquelles les métaux, les alliages métalliques et les
produits, fabriqués a partir de métal et qui peuvent étre traités de maniére sdre.

Vous trouverez des informations détaillées sur notre site Internet www.voestalpine.com (Environment, REACH at

voestalpine).
(suite page 9)
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Recommandations pour les scénarios d’exposition, les mesures de gestion du risque et I'identification des conditions
opératoires permettant le soudage des métaux, alliages et articles métalliques en toute sécurité quant a F'exposition aux
fumées et gaz de soudage

Le procédé de soudage/brasage produit des fumées qui peuvent affecter la santé humaine et I'environnement.

Le soudage et les techniques connexes produisent un mélange variable de fines particules et de gaz en suspension qui, si inhalés
et avalés, constituent un risque pour la santé.

Le niveau de risque dépendra de la composition de la fumée, de la concentration de la fumée et de |a durée d’exposition.

La composition de la fumée dépend aussi du métal travaillé, du procédé et des consommables utilisés, du revétement du métal
travaillé tel que la peinture, Ia galvanisation ou la métallisation, I'huile ou les autres contaminants utilisés durant les activités de
nettoyage et dégraissage.

La quantité de fumées produites dépend du procédé de soudage, des parametres de soudage, du gaz de protection, du type de
consommable et de I'éventuel revétement sur le métal travaillé

Une approche systématique de |'estimation de |'exposition est nécessaire, prenant en compte les circonstances particuliéres pour
"opérateur et son assistant qui peut étre exposé.

Régles générales pour la réduction de I'exposition aux fumées et gaz de g

En considérant les émissions de fumées lors du soudage, du brasage et du coupage des métaux, il est recommandé de (1) prendre
des mesures de gestion du risque en appliquant les instructions et informations générales fournies par ce document et (2) d’utiliser
les informations fournies par la Fiche de Données de Sécurité publiée en accord avec la réglementation REAC par le fabricant du
consommable de soudage

L'employeur s’assurera que le risque issu des fumées de soudage est éliminé ou réduit le plus possible pour préserver la sécurité
et |a santé des travailleurs. Chaque nouvelle opération de soudage doit débuter par un inventaire des risques en matiére de
sécurité et de santé au travail.

Les principes suivants devront &tre appliqués, sauf mention contraire dans la réglementation locale :
1. Substitution :
Sélectionner autant que possible les combinaisons adéquates de procédé/matériau de base avec le plus faible niveau
d’émissions.
Régler par procédé de soudage les paramétres d’émission les plus bas (par ex. paramétres de soudage/mode de
transfert d"arc, composition du gaz de protection) *
2. Moyens technologiques :
Appliquer les mesures de protection collectives pertinentes (ventilation générale, ventilation locale forcée) en fonction
du numéro de classe.
3. Mesures organisationnelles :
Limiter la durée d’exposition aux fumées de soudage,
Elaborer et appliquer des spécifications de procédure de soudage
4. Equipements de protection individuels :
Pour protéger les travailleurs, les équipements de protection individuels adaptés doivent étre portés conformément au
temps de travail

En complément, |le respect des réglementations nationales concernant I'exposition aux fumées de soudage, aux composants de
celles-ci présentant des limites d’exposition professionnelles spécifiques, ainsi qu’aux substances gazeuses présentant des limites
d’exposition professionnelles spécifiques, des soudeurs et du personnel environnant doit étre vérifié. Par conséquent, il est
fortement conseillé de chercher a obtenir des précisions a propos de la législation nationale spécifiqguement applicable.

* Concernant les procédés MIG / MAG, des procédeés novateurs contrélés par forme d’onde produisent moins de fumées de soudage et de
particules par rapport aux procédés conventionnels — L’utilisation de ces procédés peut constituer une mesure supplémentaire afin de réduire
I'exposition des soudeurs et/ou travailleurs

(suite page 10)
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Mesures de gestion du risque en fonction du couple procédé/matériau de base

En fonction du procédé de soudage ou du procédé connexe et du matériau de base a souder, des instructions générales en matiére
de de Contréles techniques sont proposées dans le tableau ci-dessous.

Un classement visant a atténuer le risque d’exposition aux fumées et gaz de soudage est fourni pour chaque couple procédé de
soudage ou procédé connexe/matériau de base.

Les couples procédé/matériau de base sont classés en partant de ceux produisant le moins d’émissions (Classe I) jusqu’a ceux en
produisant le plus (Classe VIiI).

NOTE : Uinternational Institute of Welding (IIW) a évalué la Monographie 118 de I'IARC. En s’appuyant sur ['état actuel des
connaissances, I'IW confirme son communiqué de 2011 sur le sujet « Cancer du poumon et soudage » et encourage toutes les
personnes responsables @ réduire au minimum I'exposition aux fumées de soudage. Il recommande également que, afin d’éliminer
le risque excessif de cancer du poumon, les soudeurs et leurs responsables s’assurent que "exposition aux fumées de soudage soit
réduite, @ minima aux niveaux prévus par les directives nationales. Ce communiqué de I'lIW est publié a la fois sur les sites web de
I'lIW et de I'EWA.

Des recommandations générales pour les équipements de protection individuels et la ventilation/I'extraction/Ia filtration sont
proposées pour chaque classe.

Classe! (mnfuz'rrlgfr?:nei also Metaiccde Remarques Ve_ntllatl_on ! ] EPP? EPP
063) base Extraction / Filtration FM<15% | FM>15%
Espace non confine'®
I TG 141
Arc submergé 12
Autogéne 3
Plasma 15
E;WIEGW F203 Tous Sauf Aluminum VG basse® nr. nr
Résistance 2
Soudage des goujons 78
Etat solide 521
Brasageaugaz 9 Tous Except Cd- alloys VG basse? n.r. nr.
1] TIG 141 Aluminum na. VG moyenne* na FFP2°
m Electrode enrobée 771 Te Sauf alliages Be-, V-,
ous 3
Mn-, Ni- et Inox®
Fil fourré 136/137 Sauf Inox et alliages
Tous i 5
MAG  131/135 - Sauf aliages Cu-, Be- YGbasse. Casque | oo
ous E VLF basse’ amélioré
Soudage plasma avec Sauf alliages -Be-, V-,
poudre 152 Tous -Cu-, Mn-, -Ni et
inox®
v Tous procédés classe | Peints /
répares / Sans Pb contenu
Pies dans I'apprét Ve esse® FFP3,
galvanisés FFPos TH2/P2,
Tous procédés classe Ill | Peints/prépar 7 or LDH3
. 5 Sans Pb contenu VG basse
esfihudos/ dans 'apprét VLF basse'?
galvanisés
v Electrode enrobée 111 Inox, alliages
-Ni-, Be-, et -
v
Fil fourré 136/137 Inox, alliages
Mn-et i na VLF haute™ [gsnga [gﬂgﬁ
MAG 131 Alliages -Cu
Soudage plasma avec Inox, alliages
poudre 152 -Mn, -N-, et -
Cu

(suite page 11)
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Classs’ Procédé Metaux de A Ventilation / EPI? EPP
) 4150 4063) base q Extraction / Filtration® FM<15% | FM>15%
Espace Non-confiné™

vi

MAG Ll Alliages Be-, Zone pressurisée (négative) TH3/P3, TH3/P3,

Soudage plasma avec et V- A8 VLF basse 2 LDH3" LDH3"

poudre 152
Vil Adiers.non Fil fourré ne Zone pressurisée (négative) *

Fil foura sans.gaz, 114 Ifc;lzgl:nt contenant pas de Ba VLF moyenne™

FEerS oD Fil fourré contenant
Fil fourré sans gaz 114 fortement du B
alliés s
Peintes / . e
Tous préparés [ (I::‘De:]r;::]r:nlté:j;lljplr]e; Zone pressurisée (négative) * '[Fé:}!—l‘g’?‘ [’gﬂgﬁ
galvanisé VLF haute™

Gougeage et

Coupage 8 Tous na.

Projection thermique Tous n.a.

Brasage au gaz 9 | Alliages Cd n.a.

Systéme clos ou espace confing'?

I Soudage laser 52

Colipse laser Bt Tous Systéeme clos VG moyenne* na. na.

Soudage par faisceau

d'electrons a1
Vil Tous Tous Espace confiné VLF haute™ Air extérieur fourni LDH3" LDH3"
Notes :

1 (Classe : Classement approximatif pour atténuer le risque en sélectionnant le couple procédé/produit avec la plus petite valeur. Les mesures collectives

etindividuelles de gestion du risque identifiées doivent &tre appliquées.

Equipement de Protection Individuel (EPI) exigé pour éviter le dépassement des valeurs limites d’exposition nationales (TT : Temps de Travail exprimé
sur 8 heures).

Ventilation Générale (VG) basse. En présence d'une Ventilation Locale Forcée (VLF) et de I'air extrait vers I'extérieur, la capacité de la VG ou de la VLF
peut &tre réduite de 1/5 par rapport aux exigences initiales.

4 Ventilation Générale (VG) moyenne (double par rapport 4 la basse)

5 Demi-masque filtrant (FFP2)

&  Quand un consommable allié est utilisé, les mesures a partir de |a « classe V » sont requises

7 Ventilation Générale (VG) basse. Quand il n’y a pas de Ventilation Locale Forcée, la ventilation requise est de 5 fois le volume d'air a traiter.

& Demi-masque filtrant (FFP3), masque avec filtres actifs (TH2/P2), or masque a adduction d‘air extérieur (LDH2)

2 Zone pressurisée réduite (négative) : un endroit ventilé séparé ol une pression réduite (négative) comparée a I'espace environnant est maintenue.

0 Ventilation Locale Forcée (VLF) Haute, extraction a la source (inclut table, hotte, bras ou extraction a la torche)

Masque avec filtre actif (TH3/P3) ou masque & adduction d'air extérieur fourni (LDH3)

122 Ventilation Locale Forcée (VLF) basse, extraction a la source (inclut table, hotte, bras ou extraction a la torche)

1 Ventilation Locale Forcée (VLF) moyenne, extraction a la source (inclut table, hotte, bras ou extraction a la torche)

Mesures recommandées pour &tre en conformité avec les limites nationales maximales autorisées. Les fumées extraites pour tous les matériaux a part
I'acier et Faluminium non allié doivent étre filtrées avant leur rejet dans I'environnement extérieur.

Un espace confin€, en dépit de son nom, ne signifie pas nécessairement qu'il est petit. Des exemples d'espaces confinés incluent les bateaux, les silos,
les cuves, les galeries, les réservoirs ete.

& Masque amélioré, destiné a éviter |e flot direct des fumées de soudage a l'intérieur

n.a Nonapplicable

n.r Nonrecommandé

Normes interr et Regl UE

Les normes ISO et les directives de I'Union européenne ci-dessous abordent les informations générales en matiére d’évaluation
du risque d’exposition aux fumées et gaz de soudage rejetés par le soudage et les techniques connexes.
Les réglementations et recommandations au niveau national doivent également étre consultées et appliquées.

1SO 4063:2009 Soudage et technigues connexes - Nomenclature et numérotation des procédés

ISO EN 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes -- Equipment for capture and separation of
welding fume — Part 1: General requirements
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ISO EN 21904-2:2020

ISO EN 21904-3:2018

ISO EN 21904-4:2020

IS0 15607:2003

EN ISO 15609:

1SO 17916:2016

EN 149:2001+A1:2009

EN 14594:2018

EN 12941:1998+A2:2008

EN 143:2000

Directive 98/24/EC

Directive 2004/37/EC

Directive 2017/2398

Directive 2017/164/EU
Directive 2019/130
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Health and safety in welding and allied processes - Equipment for capture and separation of

welding fume -- Part 2: Requirements for testing and marking of separation efficiency

Health and safety in welding and allied processes — Requirements, testing and marking of equipment
for air filtration — Part 3: Determination of the capture efficiency of on-torch welding fume extraction
devices

Health and safety in welding and allied processes -- Equipment for capture and separation of welding
fume -- Part 4: Determination of the minimum air volume flow rate of capture devices

Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les matériaux métalliques — Régles
générales

Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les matériaux métalliques -
Descriptif d'un mode opératoire de soudage - Partie 1 -> Partie 6

Sécurité des machines de coupage thermiques

Appareils de protection respiratoire. Demi-masques filtrants contre les particules. Exigences, essais,
marquage

Appareils de protection respiratoire. Appareils de protection respiratoire isolants a adduction d'air
comprimé a débit continu. Exigences, essais et marquage

Appareils de protection respiratoire. Appareils filtrants a ventilation assistée avec casque ou cagoule.
Exigences, essais, marquage

Appareils de protection respiratoire. Filtres a particules. Exigences, essais, marquage
relatif 3 |a santé et a la sécurité des travailleurs sur les risques liés aux agents chimiques au travail

concernant la protection des travailleurs contre les risques liés 3 ['exposition & des agents
cancérigénes ou mutagénes

modifiant la directive 2004/37/CE concernant les limites d’exposition au chrome (VI)

valeurs limites indicatives d'exposition professionnelle (pour les oxydes d'azote)

Amending Directive 2004/37/EC on the protection of workers from the risks related to exposure to
carcinogens or mutagens at work

Systéme de descripteur des utili

au Régl REACH

£,
confor

Le systéme de descripteur des utilisations REACH est un systéme élaboré par 'ECHA" en vue de faciliter I"évaluation du risque
chimique et la communication le long de la chaine d"approvisionnement.

Les fumées et gaz de soudage sont des sous-produits secondaires et involontaires des opérations de soudage. Ainsi, ils ne sont
pas considérés comme des substances ou mélanges d’aprés la définition REACH. Ils ne sont pas destinés a étre utilisés par des
travailleurs ou consommateurs.

Cependant, I'exposition a des fumées et gaz de soudage au travail peut représenter un risque similaire a celui des substances et
mélanges régis par REACH.

(suite page 13)
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L'identification des dangers, I'évaluation de leurs risques et la mise en place des mesures de contréle visant a garantir la santé et
|a sécurité peuvent s’effectuer en s"appuyant sur la méthodologie REACH.
Ce systéme a été appliqué aux fumées et gaz de soudage.

Il décrit d’abord I'étape du cycle de vie. Les fabricants de consommables de soudage appartenant a I'EWA définissent 2 étapes du
cycle de vie : a) fabrication du produit b) utilisation sur un site industriel.

REACH utilise également cing descripteurs :
Secteur d’utilisation (SU), [NOTE : les SU3 et SU10 figurant précédemment dans la liste ont été retirés par 'ECHA']
Catégorie de processus (PROC),
Catégorie de produit (PC),
Catégorie d’article (AC) et
Catégorie de rejet dans I'environnement (ERC)
afin de décrire les utilisations identifiées.

Les descripteurs applicables aux consommables de soudages sont :
Fabrication de consommables :

SU14 SU15 PC7 PC38 PROC5 PROC21 PROC22 PROC23 PROC24 PROC25 ERC 2 ERC3 AC7
Soudage industriel et professionnel :

SU15SU17 PC7 PC38 PROC21 PROC22 PROC23 PROC24 PROC25 ERCS ERC8c ERC8f AC1 AC2 AC7

Ssu14 Fabrication de métaux de base, y compris les alliages

SU15 Fabrication de produits métalliques, a I'exclusion des machines et équipements

sSuU17 Fabrication générale, p. ex. machines, équipements, véhicules, autres matériels de transport

PC7 Métaux et alliages de base

PC38 Produits pour soudage et brasage, produits de flux

PROCS Mélange dans des processus par lots

PROC21 Manipulation a faible énergie et maniement de substances liées 3/dans des matériaux ou articles

PROC22 Fabrication et traitement de minéraux et/ou de métaux a une trés haute température

PROC23 Opérations de traitement et de transfert ouvertes a trés haute température

PROC24 Traitement de haute énergie (mécanique) de substances liées 3/dans des matériaux et/articles

PROC 25 Autres opérations de travail & chaud avec des métaux (soudage, brasage, gougeage, brasage, découpage au
chalumeau

ERC 2 Formulation dans un mélange

ERC3 Formulation dans une matrice solide

ERC5 Utilisation sur les sites industriels menant a I'inclusion dans ou a |a surface de I'article

AC1 Véhicules

AC2 Machines, appareils mécaniques, articles électriques/électroniques

AC7 Articles métalliques

! Guide des exigences d'information et évaluation de la sécurité chimique, Chapitre R.12 : Description de I'utilisation,
Version 3.0, décembre 2015(https://echa.europa.eu/documents/10162/13632/information requirements r12 en.pdf)

Page : 13/15

Révision: 17.11.2022

(suite de la page 12)

(suite page 14)
CHIFR



voestalpine Bohler Welding
Page : 14/15
Fiche de données de sécurité
selon OChim 2015 — RS 813.11

Date d'impression : 24.05.2023 Révision: 17.11.2022
Numéro de version 62 (remplace la version 61)

Nom du produit: PHOENIX SPEZIAL D

(suite de la page 13)

E VA Scénarios d’exposition lors du soudage WES - FR
Doc-5-2021

European Welding Association Page 6 sur6

Annexe : illustration d’un systéme d’extraction de fumée de soudage (facultatif)

AN\ \_\

* Migle s changes pec b General vensiiaton

2000 4000mm Eevacton bood. m

——
o 0. sovemrm o
e
o - o
i Ot sten \__

Note: lllustration of welding fume extraction systems is only an example. Compliance, with national country legislation,
is needed if different

membres travaillent au sein de différents producteurs européens d’équipements et de consommables de soudage (qui
appartiennent a I'EWA). Tous les documents techniques d’information préparés par I'EWA sont fondés sur 'expérience
et les connaissances techniques a la disposition des membres de 'EWA au moment de leur publication. Ces documents
techniques d’information sont facultatifs et non-contraignants.

EWA décline toute responsabilité pouvant découler de I'utilisation de ces documents techniques d’information, ce qui
comprend, sans s’y limiter, la non-application, I'interprétation erronée et I'utilisation inappropriée de ces informations
techniques.

- Phrases importantes
H315 Provoque une irritation cutanée.
(suite page 15)
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H319 Provoque une sévere irritation des yeux.
H332 Nocif par inhalation.
H351 Susceptible de provoquer le cancer.

- Service établissant la fiche technique: Global R&D
- Contact: Dr. Michal Talik

- Date de la version précédente: 19.05.2020
-Numéro de la version précédente: 61

. Acronymes et abréviations:
NCEC - National Chemical Emergency Centre (=Carechem24)
ADR: Accord relatif au transport international des marchandises dangereuses par route
IMDG: International Maritime Code for Dangerous Goods
IATA: International Air Transport Association
GHS: Globally Harmonised System of Classification and Labelling of Chemicals
EINECS: European Inventory of Existing Commercial Chemical Substances
ELINCS: European List of Notified Chemical Substances
CAS: Chemical Abstracts Service (division of the American Chemical Society)
TRGS: Technische Regeln fir Gefahrstoffe (Technical Rules for Dangerous Substances, BAuUA, Germany)
PBT: Persistent, Bioaccumulative and Toxic
VPVB: very Persistent and very Bioaccumulative
Acute Tox. 4: Toxicité aigué — Catégorie 4
Skin Irrit. 2: Corrosion cutanéef/irritation cutanée — Catégorie 2
Eye Irrit. 2: Lésions oculaires graves/irritation oculaire — Catégorie 2
Carc. 2: Cancérogénicité — Catégorie 2

-* Données modifiées par rapport a la version précédente
CH/FR



