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MICRO LUBRICATION

BETRIEBSANLEITUNG: 1-Dusen MinimalSchmierGerat TAPLUBE
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Warnhinweise

Stabilen Stand von MinimalSchmierGerat (MSG) und F  usspedal bewerkstelligen, damit keine unbeabsichtig te
Betatigung erfolgen kann; sicheren Betrieb mit Sich tkontakt zur Bedarfsstelle und Betatigung gewahrlei sten.
Die Funktionstauglichkeit des MSG kann nur beim Ein  satz von Hochleistungsschmierstoffen UNILUBE ge-
wahrleistet werden. Bei Verwendung von Schmierstoff en fremder Provenienz besteht die Gefahr von Zer-
setzung (z.B. Behdlterglas, Dichtungen) oder Bildun g von Ablagerungen (z.B. Dosierpumpe). Das entsprec  h-
ende Sicherheitsdatenblatt ist unbedingt zu beachte n und verschitteter Schmierstoff sofort aufzuwische n.

Pneumatischen Anschluss durch Fachpersonal vornehme n lassen.

Verletzungsgefahr: Sicherstellen, dass bei Wartungs  arbeiten an MSG und Duse die Werkzeuge und Maschine
abgeschaltet sind. Die KoAx-Disenspitze nicht auf P ersonen, insbesondere nicht auf die Augen richten.

Spezifikation

e Geratebefestigung Mobil: Magnetfussplatte fiir wechselnden Arbeitsplatz
Fixierung: 2x @ 6 fur Riickwand- oder Bodenbefestigung

e Druckluftversorgung Betriebsmittel: 5 + 8 bar konditionierte, 6lfreie Druckluft

o Pneumatisches Betatigungsventil (Fusspedal) Funktion: Synchrone Auslésung von Schmiertakt und Mischluft
Ausfuihrung Steuerventil: 3/2-Wege (ON-OFF)
Druckluftanschluss: TUBO @ 6x4 (kundenseitig auf Stecknippel @)
e Schmierfilmauftrag Arbeitszyklus Fusspedal: Ca. 2 sec/ Takt ('=\ 1 Betétigung DOWN & UP, < 30 Takte / min)
Fordermenge Schmierstoff Dosierpumpe: 0.004 +0.040 ml/ Hub
Einstellung Férdermenge Dosierpumpe: Mikrometerschraube mit Skala (X 5 Umdrehungen, stufenlos)
Werkseinstellung Dosierpumpe: 0.5 Umdrehungen (’:\ ca. 0.008 ml / Hub)
Fordermenge Misch- und Ausblasluft Dise: 0 =100 NI/ min
Einstellung Férdermenge Dise: Regulierschraube mit Randel (X 2 Umdrehungen, stufenlos)
Werkseinstellung Dise: 1 Umdrehung (’=\ ca. 50 NI/ min)

Inbetriebnahme und Einstellung MinimalSchmierGer & TAPLUBE

Behdlter mit Hochleistungsschmierstoff UNILUBE fiillen, Ablassschraube mit Servicewerkzeug ca. 2 Umdrehungen
offnen und Schmierstoff zur Entliiftung der Dosiereinheit ca. 5 sec ablassen; danach wieder verschliessen. Fir die
Entliftung der koaxialen Diise Mikrometerschraube der Dosierpumpe auf Maximum (& 5 U) drehen, tiber Fusspedal
Schmierimpulse auslésen und mit Diisenspitze auf Papierstreifen Schmierfilmauftrag prifen. Nach Entliiftungsvorgang
die Mikrometerschraube auf Betriebsbedarf entsprechend Arbeitsprozess einstellen (Werkseinstellung als Richtwert).

Wichtiger Hinweis:  TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN, MERKBLATT HOCHLEISTUNGSSCHMIERSTOFFE und
A SICHERHEITSDATENBLATTER sind Bestandteil der BETRIEBSANLEITUNG.

Technische Anderungen vorbehalten; Verbrauchsangaben ohne Gewéhr; Originalversion in deutscher Sprache. IM 4006.00 D



